Kosten auf Knopfdruck

Angehende Techniker optimieren Arbeitsvorbereitung

Kompetenz durch IT-Unterricht: Seit 2006 ist die Imos-Software an der Berufsbildenden Schule Technik (BBS 1) in Kaiserslautern ein grundlegender

Bestandteil des Lehrplans.

Die Absolventen der BBS 1
Kaiserslautern haben ihre Tech-
nikerarbeiten fertiggestellt.

Ein besonderes Thema war die
Preiskalkulation mit der CAD/
CAM Software von Imos.

Die Berufsbildende Schule Technik
(BBS 1) in Kaiserslautern ist auf eine
praxisorientierte Ausbildung mit moder-
nen Lehrmirtteln fokussiert. Nach zwei
Jahren Unterricht, verschiedenen Pro-
jekten und der Technikerarbeit machen
die Schiilerinnen und Schiiler ihren Ab-
schluss als staatlich gepriifte Holztech-
niker mit dem Schwerpunkt Mébelbau
und Raumgestaltung. Seit 2006 ist die
Imos-Software am BBS 1 ein grundle-
gender Bestandreil des Lehrplans. Im
aktuellen Jahrgang haben sechs Absol-
venten diese CAD/CAM-Lésung zum
Themaihrer Abschlussarbeiten gemacht.
Sie tiberzeugre vor allem diec Durchgin-
gigkeit der Software von der Planung
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tiber die Konstruktion, Visualisierung
und Zeichnungsausgabe bis hin zur
CNC-Produktion. ,Ein ganzheitliches
Ausbildungskonzept ist sehr wichtig,
da die meisten Schiiler im Anschluss als
Arbeitsvorbereiter oder Konstrukteure
titig sind”, befanden die Dozenten. Die
Ergebnisse der Abschlussarbeiten sollen
zukiinftig die Arbeitsvorbereitung der
Handwerker erleichtern.

Optimierte Arbeitsvorbereitung

Imos-Nurtzer greifen bei der Konstruk-
tion mit CAD auf einen umfassenden
Stammdatenkatalog mit Daten namhaf-
ter Mobelzulieferbetriebe zu und kénnen
sobeispielsweise iiberden ,Imos Connec-
tion Scan® die gewiinschten Beschlige di-
rekt in ihre Konstruktion einbinden. Da
aber jeder Betrieb spezielle Priferenzen
bei den Zulieferprodukten hat, sollten sie
jeweils einen eigenen Stammdatenkata-
log anlegen. Zwei der Absolvententeams
widmeten sich zunichst zusammen mit
der Firma Resch Innenausbau aus Baben-

hausen und dem Mébelatelier Dick aus
Konken genau dieser 1'\Ll!:g'dht‘, Ohne die
originalen Daten zu tiberschreiben legten

die angehenden Holztechniker neue, auf

den Betrieb zugeschnittene Listen an.
Anschlieflend entwickelten die Schiiler
Michael Freudenmacher und Christian
Napp auf dieser Basis fiir Resch einen
spezifischen Artikelkatalog zur Kiichen-
planung, in dem nun alle konstruktiven

Blick in die Werkstatt: Die Schreinerei Schwimmer
hat ihren Maschinenpark tiber einen eigenen
Server mit der Software vernetazt.

Merkmale vordefiniert sind. Der Ar-
beitsvorbereiter muss lediglich die kun-
denspezifischen Anpassungen in Bezug
auf Macerial, Aufteilung und Anzahl der
Einlegeboden vornehmen.

Schnelle Preisabfrage

Tobias Reifddérfer und Ivan Boll wid-
meten sich bei ithrer Abschlussarbeit
zusammen mit der Schreinerei Schwim-
mer in Albaching der Entwicklung von
Planungs- und Kalkulationsdaten fiir
die A rrikc]pl‘cisf‘i ndung. Die Schreine-
rei produziert moderne und qualitativ
hochwertige Mébel, die als Bausatz oder
bereits fertig montiert angeboten wer-
den. Seit 2008 arbeitet Geschiftsfiihrer
Stefan Schwimmer mit Imos zusammen
und hat seinen gesamren Maschinenpark
tiber die Software und cinen eigenen Ser-
ver komplett vernetzt. Die angehenden
Techniker konnten nun mit Hilfe des
,Calculation Managers”, der bei Imos im
,Organizer’-Modulintegriertist, die ma-
nuelle Kalkulation von Kosten und Zei-
ten automatisieren: Nach Abschluss der
Konstruktion im CAD erhilt man quasi
auf Knopfdruck einen Preis, der speziell
auf das Unternehmen zugeschnitten ist.

Mit Stoppuhr und Mathematik

Bei den Besuchen vor Ort informierten
sich die Schiiler zunichst grundsirzlich
iiber den Betrieb und die Arbeitsstruk-
tur. Sie dokumentierten Parameter, wie
Standardbeschlige, Werkstoffe und
Schnittgeschwindigkeiten sowie Dreh-

20 Jahre Imos

Im Sommer feierte die
Imos AG ihr 20-jihri-
ges Betriebsjubildum.
Das Unternehmen
wurde am 13. Juli
1993 von Prof. Dr.-
Ing. Frank Prekwin-
kel gegriindet und ist
heute mit iiber 3000
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Ubersichtliche Meniifiihrung: Der,,Calculation Manager” innerhalb der Imos-Software fiihrt zu

schnellen Ergebnissen.

frequenzen der Maschinen. Zusammen
mit Stefan Schwimmer erfassten sie Zei-
ten, analysierten Abliufe und legten Kos-
tenstellen fest. Simtliche Ergebnisse bil-
deten schliefilich die Basis, um innerhalb
der Software Kalkulationsprinzipien,
Kostenstellen, Arbeitsschritte und Pline
zu definieren. Des Weiteren setzen sich
die Berechnungen aus Material- und Fer-
tigungskosten, Wagnis und Zuschligen
fiir externe Fertigung, Ferrigungs- und
Materialgemtinkosmn. Verwaltungs-,
Vertriebs- und Sonderkosten zusammen,
die jeweils betriebsspezifisch, prozentual
auf den Produkrpreis aufgeschhgcn wer-
den. Nur mit realistischen Ergebnissen
kann dann ein Betrieb planen und wirt-

schaftlich arbeiten.

Kunden und 30 fes- Imos vor Ort: Neben der Zentrale in Herford befinden sich
ten \-’erlricbsparm(‘rn weitere Standorte in Stuttgart und Italien.

weltweit aktiv. Von der

Verkaufsplanung im Internet bis hin zur Steuerung akrueller CNC-Maschinen
bieterdas Software-Unternehmen eine durchgiingige Lésung fiir Handwerk und
Industrie. Die aktuelle Version ,,Imos 11.0“ wurde in diesem Jahr auf der Ligna
neu vorgestellt. Dr. Frank Prekwinkel blickt voller Tatendrang in die Zukunft:
~Wir haben noch viele Ideen, die wir fiir unsere Kunden umsetzen wollen.”

Fiir Stefan Schwimmer war ein Ergebnis
besonders wichrig: , Das Entscheidende
bei der Kostenkalkularion sind definitiv
nicht die Materialkosten. Diese wirken
sich bei uns maximal zu 30 % aus und
miissen meiner Meinung nach nicht
zwingt‘nd auf einen halben Cent genau
ausgerechner werden. Wichrig ist, dass
Léhne und Arbeitszeiten richrig erfasst
sind. Beider Kalkulation der Zeit kommt
es in unserem Betrieb auch auf Riist- und
Transportzeiten an.” Um den Erfolg des
gemeinsamen Projektes zu testen, kalku-
lierte der Geschiftsfithrer abgeschlosse-
ne Auf‘rriige noch einmal mit dem neuen
+Calculation Manager” nach — und war
mehr als zufrieden: . Eine komplette
Kalkulation dauert heute maximal fiinf
Minuten. Noch beeindruckender ist al-
lerdings, dass die Abweichung bei unter
10 % liegt. Realistischer geht es auch
nicht, denn dies ist der ,Faktor Mensch':
Jeder hat einmal einen schr guten oder
einen weniger guten Tag, was sich dann
auch auf die Arbeitsleistung auswirke.”
Auch die beiden Schiiler sind mit der
Wahl ihres Themas und dem Abschluss
zufrieden. Im letzten Abschnitt der
Technikerarbeir heifdt es: ,\Wir kénnen
jetzt gut nachvollzichen, wie ein Unrer-
nehmen zu seinen Preisen kommt. Eine
sachgemife und realistische Kalkulari-
on ist ein ganz wichtigcr Bestandteil bei
der Unternehmensorganisation.” Zuletzt
freut sich auch noch Fachlehrer Steffen
Welker, dass all seine Schiiler nun viel
fiir ihre berutliche Weiterentwicklung
gelernt haben. m

Lena Kunikowski, Imos AG
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